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РЕФЕРАТ 

 

Дипломный проект – 81 с., 9 рис., 8 табл., 27 источников. 

 

ЭЛЕКТРОВОЗ 2ЭС6, ТЯГОВЫЙ ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЬ, ЩЕТОЧНЫЙ  

АППАРАТ, КОЛЛЕКТОР ЯКОРЯ ТЯГОВОГО ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЯ, 

ЭЛЕКТРИЧЕСКАЯ ЩЕТКА, НЕПЛАНОВЫЙ ВИД РЕМОНТА,  

ПЛАНОВО-ПРЕДУПРЕДИТЕЛЬНАЯ ПРОГРАММА РЕМОНТА 

 

Объектом разработки является коллекторно-щеточный узел тягового 

электродвигателя электровозов серии 2ЭС6. 

Цель проекта – обосновать целесообразность применения нового типа 

щеток в коллекторно-щеточном аппарате тяговых электродвигателей. 

В дипломном проекте предлагается устанавливать в коллекторно-

щеточный узел новый тип электрических щеток. Произведен расчет основных 

параметров коллекторно-щеточного узла и рабочей длины коллектора. 

В экономической части произведен расчет экономического эффекта от 

применения нового типа электрических щеток. 

В разделе «Безопасность жизнедеятельности» рассмотрена безопасность 

труда при эксплуатации компрессоров и сосудов, работающих под давлением, а 

также произведена экспертиза электромашинного цеха на соответствие требо-

ваниям безопасности и экологичности. 
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